
Kumaş Katmanlı Kompansatörler & Körükler
Fabric Expansion Joints & Bellows



İçindekiler / Index
Kumaş Katmanlı Kompansatörler / Fabric Expansion Joints

Genel Bilgi / General Information………………………………………….......…......................................................................…2

Kompansatör Yapıları / Expansion Joint Structures..............………………...………………...………………...…….................3

Seçim Kriterleri / Selection Criteria.……………………………………………...………………...………………...…….……....…...…..…5

Hareket Yeteneği / Movement Capability …………………………………...………………...………………...……..………….......……6

Montaj Biçimleri / Assembling Types…………………………………........……....……………...………………...………………...……..7

İzolasyon Yastığı / Insulation Bolster………………...………………...………………...………………...………………..…….........….….9

Yönlendirici Plakalar / Liner.………………...………………...………………...…………………………………………………....…......…..…10

Akıllı Flanş / Smart Flange.………………...………………...………………...…………………………………………………....…......…..…11

Kompansatör Uygulamaları / Expansion Joint Applications.…….....………………...………………...………………...….12

Gaz Türbinleri / Gas Turbines.…….....………………...……..……………..……………..……………..……………...………………...….13

Gaz Türbin Kompansatörleri / Gas Turbine Expansion Joints.…….....………………...………………...………………...….14

Kumaş Katmanlı Kazan Giriş-Çıkış Kompansatörü / Fabric Penetration Boiler Expansion Joints...……..……15

Türbin Sarmal Kompansatörü / Turbine Inlet Volute..………………...……...………...………..……………...………………....16

Fan Giriş-Çıkış Kompansatörleri / Fan Inlet&Outlet Expansion Joints..………………...………………...………………....17

Toz Toplama Kompansatörleri / Dedusting Expansion Joints……………….............………………...………………..........18

Ptfe Film Kaynak Ütüsü / Ptfe Film Welding Iron………………....................….......…………………...………………..........19

Endüstriyel Kumaş Körükler / Industrial Fabric Bellows

Kullanılan Kumaşlar / Used Fabrics………………...………………...………………...………………...……………….......................21

Hidrolik – Pnömatik Piston Koruma Körükleri / Hydraulic – Pneumatic Piston Protection Bellows.……....22

Hava Aktarma Körükleri / Air Transfer Bellows............………………...………………...………………...…………….............23

Dizayn Ölçüleri / Design Measurements......………………...………………...……………….........………………...………………......24

1



Genel Bilgi
Çalışma ve ortam şartlarına uygun imal edilen kumaş katmanlı kompansatörler, boru ve kanallardaki genleşme 
ve titreşimleri üzerine alarak sönümler. Böylece hattın sağlıklı bir şekilde çalışmasını sağlanır. 

Esnek ve hafif olduklarından stoklanması,nakliyesi,montaj ve demontajı çelik kompansatörlerden daha düşük 
maliyetlidir.

Kanal ve boru hattına uygun dairesel , kare, dikdörtgen,konik vb. şekilde -50°C den +1200°C sıcaklık aralığına 
uygun tek veya çok katlı kumaş katmanlı kompansatörler istenirse çelik karkaslı olarak da imal edilebilir.

Uygulama Alanları

•Gaz türbin ve kojenerasyon sistemleri
•Demir-Çelik sanayi
•Çimento sanayi
•Kağıt sanayi
•Yağ rafineleri
•Alüminyum endüstrisi
•Enerji santralleri
•Cam sanayi
•Otomotiv sanayi

Application Fields

•Gas turbine and cogeneration systems
•Iron-steel industry
•Cement industry
•Paper industry
•Oil refineries
•Aluminum industry
•Power plants
•Glass industry
•Automotive industry

General Information
Fabric expansion joints which produced in accordance with the conditions of working and ambient, damps the 
expansion and the vibration on the pipes and ducts. Thus, after the expansion joint, working line becomes longer 
lasting.

Because of flexible and lightweight features their storage, transport, assembly and disassembly costs are much 
cheaper than steel expansion joints.

According to the pipe line, from -50°C to +1200°C temperature, single or multi-layer expansion joints can be 
produce in circle, square, rectangular, conical, etc... structures with steel frame if requested.
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Tek Katmanlı Kompansatörler:
Genellikle düşük sıcaklığın ve basıncın olduğu ortamlarda en uygun çözümlerdir. Çift tarafı silikon, 
teflon, vb. kaplı cam elyaf kumaşlardan imal edilir. İnce yapıdaki tek katmanlı kumaş kompansatörlerin 
bağlantı yerlerinden kaçak yapmaması için kompansatör flanşlarına 2-3 mm kalınlığında cam elyaf 
kumaşlar  içerden ve dışarıdan takviye edilir. Bu şekilde iyi bir sızdırmazlık sağlamanın yanında bağlantı 
elemanlarının kompansatör flanşına zarar vermesi engellenmiş olur.

Ürün Çeşitleri:
Profan
100°C’nin altında, ortam şartlarının çok sert olmadığı, ısıtma ve 
havalandırma sistemleri gibi ortamlar için uygundur.

Chemflex
Çift tarafı veya tek tarafı PTFE-lamine edilmiş cam kumaş 
katmanından oluşan bu ürün 300°C’nin altında, kuvvetli asitlere 
maruz kalan bölgeler için uygundur.

Product Range:
Profan
Used in temperatures below 100°C, where the media is not aggresive 
like heating and ventilation systems.

Chemflex
Double-side or one side PTFE-laminated glass fabric layered products 
is suitable for medias exposed to strong acids where temperature do 
not exceed 300°C

Single Layer Expansion Joints:
Generally, the most suitable solutions for environments where low temperature and pressure exists. 
Produce from double side Teflon, silicone, etc. coated glass fiber fabrics. In thin layers of single-layer 
expansion joint application, in order to prevent leakage, 2-3mm glass fiber fabric is reinforced inside and 
outside at the flanges connections. In addition to providing a good seal in this way, the connecting ele-
ments prevents damage to the expansion joint flange.

Kompansatör Yapıları
Expansion Joint Structures
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Çok Katmanlı Kompansatörler:
İlk dört katmandan oluşan kompansatörlerin maks. dayanım sıcaklığı 400°C dir. Daha yüksek ısıda çalışma şartları için 
mutlaka izolasyon yastığı kullanılmalıdır. 

1. Dış Katman: Kompansatörü dış etkenlere karşı (güneş, yağmur vs.) korur. En önemli katman olan sızdırmazlık katmanın
delinmesini engeller.

2. Sızdırmazlık Katmanı: Kompansatörün kalbi niteliğinde olan bu katman her türlü akışkana karşı %100 sızdırmazlık sağlar

3. İzolasyon Katmanı: Sızdırmazlık katmanını yüksek ısılardan korumanın yanında kompansatörün maruz kaldığı yüksek
sıcaklığı üzerinde absorbe ederek enerji tasarrufu sağlar.

4. İç Katman: Bu katman kompansatörün basınç dayanımını arttırır. İzolasyon katmanlarının kanal içerisine karışıp
istenmeyen bölgeleri tıkaması engellenir. Bununla birlikte kompansatörün boyut düzgünlüğünü ve kullanım ömrünü arttırır. 

5. İzolasyon Yastığı: İzolasyon yastığı çeşitli doğal elyaflardan meydana gelen (cam, silikat) izolasyon malzemelerdir. Bu
malzemeler istenildiği kesite göre imal edildikten sonra mekanik mukavemet yüksekliği olan kumaşlar ile kaplanmalıdır. 
Ayrıca büyük eksenel hareketlerde flanşlı tip izolasyon yastıkları imal edilir.

Multi-layer Expansion Joints:
The maximum temperature resistance of the composition including this four layers is 400°C, therefore for the high 
temperature operating conditions insulation bolster must be used.

1.Outer Layer: Protects expansion joints against external aggressors. Protects sealing layer from punctures.

2.Sealing layer: This layer serves as a heart of expansion joint and provides 100% seal against all kinds of fluid.

3.Insulation layer: In addition to protecting the sealing layer from high temperature, it helps to save energy by
absorbing the high temperature that expansion joint exposed.

4.Inner Layer: This layer increases the resistance to pressure of the expansion joint. Prevents mixing of the layers of
insulation inside the channel. In addition, it  increases the consistency of expansion joint size and service life.

5.Insulation Bolster: Insulation bolsters are composed of a variety of natural fibers (glass, silicat). After produced
according to the desired cross-section, must be coated with high mechanical strength fabrics. In addition, flange type 
isolation bolsters are made for large axial movements. 
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Ürün çeşitleri:
Multiflex: 1000°C sıcaklığı geçmeyen ve yüksek basınç bulunmayan enerji 
santralleri, demir-çelik fabrikaları, geri dönüşüm tesisleri, çimento fabrikaları, 
kağıt fabrikaları, vb. fabrikalarda yer alan hava ve baca gazı sistemleri için 
uygundur.

Armiflex: Rijidliği sağlamak için iç katmanında bulunan paslanmaz çelik kafes 
tel ve çelik lamalar sayesinde gaz türbinleri, petrokimya santralleri, çimento 
fabrikaları gibi yüksek basınç ve sıcaklığın olduğu zorlu koşullar için uygundur.

Foodex: Gıda üretim proseslerinde kullanımı US. FDA tarafından onaylı, sağlığa 
zararlı herhangi bir partikül salınımı yapmayan, sürekli 200°C, kısa süreli 250°C 
sıcaklığa dayanmaktadır.

Product Range:
Multiflex: Suitable for air and chimney gas systems in power plants, gas 
turbine plants, recycling plants, cement and paper factorys, ect. where 
temperature do not exceed 1000°C

Armiflex: With steel  bars and mesh wires found in, to provide stability, it is 
suitable for medias which exposed to high pressure and high temperatures 
like gas turbines, petro-chemical plants, cement factorys.

Foodex: Confirmed by US. FDA to use in food production process. Does not 
release any particles which is harmful to health. Long time 200°C, short time 
250°C temperature resistance.

Kompansatör Seçim Kriterleri 
Expansion Joint Selection Criteria

1. Montaj yeri ve şartları
2. Akışkan
3. Partiküller
4. Sıcaklık
5. Basınç
6. Kaçak problemleri
7. Çiğ nokta
8. Dış ortam koşulları
9. Akış hızı
10. Mekanik gerilim
11. Hareket yönü

1. Location and conditions of installation
2. Fluid
3. Particles
4. Temperature
5. Pressure
6. Leakage problems
7. Dew point
8. Outside conditions
9. Flow rate
10. Mechanical stress
11. Direction of movement
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Hareket Yeteneği
Movement Capability

Eksenel Sıkışma/Genleşme
Kompansatörün boyutsal kısalmasında (sıkışma) veya uzamasında 
(genleşme) kompansatörün birbirine bakan boyutları paraleldir.

Axial Compression/Extension
The dimensional shortening (compression) or lengthening (extension) of 
the expansion joint face-to-face dimension parallel to it’s longitudinal axis.

Yanal Hareket
Kompansatör flanşlarının hizasını değiştiren, boru hattının uzunlamasına 
düzlemine dik düzlemlerin birinin veya her ikisinin hareketiyle meydana 
gelen boru harekettir.

Lateral Movement
The amount of duct movement occurring in either or both of the  two 
perpendicular planes to the longitudinal axis of the duct, which moves the 
expansion joint flanges out of alignment.

Açısal Eğilme
Kompansatör flanşlarının paralel pozisyonun dışına esnemesiyle 
meydana gelen boru sistemi hareketi.

Angular Deflection 
The amount of rotation of the duct system which flexes the expansion joint 
flanges out of parallel position with each other.

Burulma
Boru hattının uzunlamasına eksenine dik düzlemlerin bükülmesi
ile meydana gelen boru sistemi harekettir.

Torsional Deflection 
The amount of twisting movement occurring in the perpendicular planes to 
the longitudinal axis of the  duct system.
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Montaj Biçimleri
Assembling Types

PRO A10
Hava aktarma ve orta ısıdaki egzoz boruları için kelepçeli bağlantı sistemi

Clamped joint system for ventilation and exhaust  pipes at moderate temperature

PRO A30
Yüksek miktarda harekete sahip olan negatif basınçlı ortamlar için civatalanmış 
laynerli U tipi bağlantı sistemi

U type joint system with bolt-in liner for acceptance of higher movements at 
negative pressure

PRO A40
Hava aktarma ve giriş-çıkış sızdırmazlığı için kelepçeli bağlantı sistemi

Clamped joint system for air adjustment and penetration seal.

PRO A20
Hava aktarma boruları için civatalanmış laynerli U tipi bağlantı sistemi

U type joint system with bolt-in liner for ventilation pipes
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PRO A50
Yüksek ısılarda yüksek miktarda harekete sahip ortamlar için kaynak laynerli uzun 
ömürlü bant tipi bağlantı sistemi

Durable band type  joint system with weld-in liner in acceptance of higher 
movements at very high temperatures excellent life time

PRO A70
Yüksek sıcaklıklardaki egzoz boruları ve küçük çaplardaki gaz türbini santralleri 
için yüksek hareket yeteneğine sahip izolasyon yastıklı ve kaynak laynerli bant tipi 
bağlantı sistemi

High movement capable band type  joint system with insulation bolster and weld-
in liner for  exhaust expansion joint at higher temperatures and  GT-plants with 
smaller dimensions

PRO A80
Negatif basınçlı ve orta sıcaklıklardaki ortamlarda yüksek harekete kabiliyetine 
sahip civatalanmış laynerli ve basınç halkalı U tipi bağlantı sistemi.

U type joint system with bolt-in liner and  pressure ring in acceptance of higher 
movements within a moderate temperature area under negative pressure

PRO A60
Yüksek sıcaklıklardaki egzoz ve küçük çaplardaki gaz türbini santralleri için 
izolasyon yastıklı ve kaynak laynerli bant tipi bağlantı sistemi

Band type joint system with insulation bolster and weld-in liner for  Exhaust 
expansion joint at higher temperatures and  GT-plants with smaller dimensions

Montaj Biçimleri
Assembling Types
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Flanşlı izolasyon Yastığı
İzolasyon yastığının flanşları kompansatör bezi ve baskı flanşları arasına cıvatalanmıştır. Bu montaj şekli 
izolasyon yastığının pozisyonunu koruyarak ısı dayanımının en yüksek seviyeye çıkmasını sağlar. Flanşsız 
montaj şekillerinde izolasyon yastığı kompansatör boşluğunda serbest kalır ve sıcak gazlar/partiküller 
kompansatör bezi ile temas eder.

Tabbed Insulation Bolster
The bolster’s integral flanges are bolted in place underneath the flexible element and backing bars. This 
method of attaching the bolster to the frame sides ensures that the bolster stays in the proper position, 
up against the belt, to provide the belt with the highest degree of thermal protection. Without such a 
feature, the bolster would sit loosely within the expansion joint cavity and could allow hot gas and/or fly 
ash to come in contact with the flexible element.

İzolasyon Yastığı
Insulation Bolster

U tipi flanşlı izolasyon yastığı
U type flanged insulation bolster

Bant tipi flanşlı izolasyon yastığı
Flat type flanged insulation bolster

Blok İzolasyon Yastığı
Bu şekil izolasyon yastığı kullanımında kompansatör boşluğu ağır 
bir koruyucu kütle ile doldurulur. Blok izolasyon yastıkları duruş 
sırasında kolaylıkla takılıp, sökülebilir.

Block Insulation Bolster
This bolster design fills the expansion joint’s cavity with a large 
protective mass. Pillow blocks can be easily installed or replaced 
during an outage.
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Yönlendirici Plakalar
Liners

Laynerler (yönlendiriciler) hava akışını kompansatör boşluğundan uzaklaştırarak kompansatör bezini 
ve izolasyon yastığını kül birikmesinden, pulsasyondan ve titreşimden korur. Ayrıca ısıyı geri yansıtmaya 
yardımcı olur. Laynerler kompansatörün genişliğinde ve çevre uzunluğunda olmalıdır ki boşluğu sürekli  
koruyabilsin. Laynerler kompansatör karkasına monte bir şekilde ya da demonte olarak sevk edilebilir. 

The liner will redirect airflow over the expansion joint cavity and protect the expansion joint’s flexible 
element and insulation bolster from fly ash accumulation, flutter, and abrasion. It will also serve to deflect 
heat. Liners should enclose the full perimeter and width of the expansion joint so that the cavity is covered 
at all times. Liners are either an integral part of the expansion joint frame or they can be shipped loose. 
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1. Baskı lamaları
Kendi uç noktasından destek alarak somun-cıvata yardımıyla kompansatör

bezinin flanşlar arasına sabitlenmesini sağlar.

Avantajları:
• Montaj sırasında flanşlar ve kompansatör bezi delinmediğinden montaj süresi

kısalır, kısa duruşlarda bile kompansatör bezinin değiştirilmesine imkan verir.

• Kompansatör bezi delinmeden montaj yapıldığından bezin çalışma süresi artar.

2. Soğutucu lamalar
Kompansatör bezi ile flanşın arasına sabitlenen bakır lamalar, yüzey alanını arttırarak

kompansatör bezinin maruz kalacağı ısı yoğunluğunu azaltır.

Avantajları:
• Kompansatör bezlerinde sıkça görülen, flanşlarda yoğunlaşan ısıdan kaynaklanan

“flanştan yırtılma” sorununu en aza indirger.

1. Compress bar
Provides to stabilize expansion joint fabric between the flanges with nut and bolt by

getting support from it’s end point.

Advantages:
• Because of no need to puncture expansion joint fabric and flanges during installation, installation

time is reduced so allows you to replace expansion joint in short pauses.

• Because of no need ta puncture the expansion joint, it’s operating time increases.

2. Heat dissipating fins
Copper fins, stabilized between expansion joint fabric and flanges, helps to increase surface area so

reduces heat flow that expansion joints will be expose.

Advantages:
• Solves the frequently seen “tearing from flange” problem caused by concentrated heat on flanges.

Akıllı Flanş
Smart Flange

2

1
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Belirli bir uygulama için kompansatörün türünü seçerken, 
ilgili tüm parametreler dikkate alınmalıdır.

Prokom, gaz türbini egzozu için son derece gelişmiş çok 
katmanlı kumaş kompansatörlerden havalandırma sistemleri 
için tek katlı körüklere kadar tüm uygulamalar için tüm 
boyutlarda ve şekillerde el yapımı kumaş kompansatörler 
sunmaktadır. 

Çok katmanlı kompansatörlerin katmanları için kullanılan 
malzemeler ve katmanların sayıları kompansatörün çalışma 
koşullarına ve tipine göre değişir. Genel olarak katmanlar, 
mekanik koruma amaçlı yüzey işlemine tabi tutulmuş özel 
kumaşlardan ve alaşımlı çelik dokuma ürünlerden oluşan iç 
katmandan ve bu katmanın üzerine  300 °C  ve yukarı  gaz 
sıcaklıkları için bir veya daha fazla izolasyon malzemesi 
katmanından oluşur. Eğer gaz agresif ise, gaz sızdırmaz 
katman, tipik olarak bir kimyasal bariyeri görevi gören bir 
PTFE-lamine kumaş, dış katmandan önce takviye edilir. Dış 
katman, ortam koşullarına ve mekanik etkilere karşı koruma 
sağlar ve ayrıca basınca karşı destek görevi görür. Kumaştan 
imal flanş desteği kompansatör flanş bölgesine mekanik ve 
termal koruma sağlar.

It is essential that all relevant parameters are taken into 
account when selecting the type of expansion joint for a 
particular application.

Prokom offers hand-made fabric expansion joints in all 
sizes and shapes for any application from single-ply bellows 
for ventilating systems to highly sophisticated multi-layer 
expansion joints for gas turbine exhaust. 

The materials used for the individual layers of multi-layer 
expansion joints and the numbers of layers vary according 
to the type of expansion joint and the operational conditions. 
In general, the composition is an inner layer of surface 
treated special fabrics or alloyed stainless steel weavings 
for mechanical protection, followed by one or more layers 
of insulation materials for gas temperatures above 300 °C. 
If the gas is aggressive, a gastight membrane, typically a 
PTFE-laminated glass fabric serving as a chemical barrier, is 
incorporated before the outer layer. The outer layer functions 
as a protection against ambient and mechanical influences, 
and also acts as a pressure reinforcement. A flange 
reinforcement of fabric provides mechanical and thermal 
protection of the expansion joint in the flange area.

Kompansatör Uygulamaları
Expansion Joint Applications
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Gaz Türbinleri
Gas Turbines

Gaz türbini, yakıt enerjisini mekanik enerjiye çeviren makinedir. Makinenin içerisine giren sıkıştırılmış 
hava, bir eksenel veya radyal akış kompresörü ile üretilir. Sıkıştırılmış hava, yakıtla ısıtılmış
yanma odalarına gönderilir. Yüksek hız kazanan hava, gaz türbini kanatlarını döndürür. Dönen
türbin yatağı vasıtasıyla elektrik üretilir.

The gas turbine machine changes fuel energy in to mechanical energy. Compressed air is provided by 
an axial or radial flow compressor. Compressed air, transfers into preheated combustion rooms. High 
speed gained air, rotates the wings of turbine. Electricity is produced by the rotating turbine wheel.
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Sıcaktan sıcağa 
Konum: Yönlendirici ile kazan arası
Çalışma Sıcaklığı: 560°C
Çalışma Basıncı: 45mbar
Eksenel Hareket: 30mm
Yanal Hareket: 30mm

Hot-to-Hot 
Location: Between diverter and boiler
Design Temperature: 560°C
Design Pressure: 45mbar
Axial Movement: 30mm
Lateral Movement: 30mm

Soğuktan Soğuğa 
Konum: Türbin çıkışı
Çalışma Sıcaklığı: 500°C
Çalışma Basıncı: 45mbar
Eksenel Hareket: 30mm
Yanal Hareket: 30mm

Cold-to-Cold 
Location: Turbine outlet
Design Temperature: 500°C
Design Pressure: 45mbar
Axial Movement: 10mm
Lateral Movement: 25mm

Soğuktan Sıcağa 
Konum: Yönlendirici ile baypas arası
Çalışma Sıcaklığı: 480°C
Çalışma Basıncı: 45mbar
Eksenel Hareket: 30mm
Yanal Hareket: 30mm

Cold-to-Hot 
Location: Between diverter and by-pass
Design Temperature: 480°C
Design Pressure: 45mbar
Axial Movement: 40mm
Lateral Movement: 30mm

Gaz Türbini Kompansatör Tipleri
Gas Turbine Expansion Joint Types
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Kumaş Katmanlı Kazan
Giriş-Çıkış Kompansatörü
Fabric Penetration
Boiler Expansion Joints

Kazan giriş-çıkış kanallarında kumaş katmanlı kompansatör kullanmanın avantajları;
Minimum gaz ve ısı kaybı sağlar
Personeli korur ve emisyonu azaltır
Daha fazla eksenel ve yanal hareket kapasitesi sağlar
Özel kelepçeleme yöntemi sayesinde aşırı genleşmelere karşı dayanıklıdır
750°C sıcaklığa dayanıklıdır

Advantages of installing fabric penetration expansion joints;

Provides minimal gas and heat loss.
Protects personnel and reduces emissions.
Offers greater lateral and axial movement capability. 
Has a unique clamping design to prevent over-extension failure.
Has a resistance up to 750°C

Kazan giriş-çıkış kompansatörleri, mevcut metal 
kompansatörler muhafaza edilerek ya da tamamen sökülerek 
uygulanabilir. Metal kompansatör çok sert ya da esnekliğini 
yitirmemişse, dışına giydirilen kumaş kompansatör yardımıyla 
izolasyon sağlanabilir veya metal kompansatör sökü lerek 
boru hattına destek flanşları kaynaklanır ve kompansatör 
takıldıktan sonra boru hattı civata ya da kelepçe yardımıyla 
sabitlenir.

Fabric penetration boiler expansion joints can be mounted 
by preserving the existing metal expansion joints or by 
disassembling. Provided that the deficient metal expansion 
joints do not turn out to be fixed points or being too rigid, a 
fabric expansion joint can be assembled to metal expansion 
joint from the exterior or metal expansionjoint can be 
replaced with fabric expansion joint To do this, firstly, 
supportflanges weld to pipe duct then insulated pipe duct 
gets tightened by boltor clamp.
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Gaz türbinine hava girişini sağlayan filtrasyon ünitesi ile türbin arasındaki bağlantıyı sağlayan özel 
imalatımız olan türbin sarmal kompansatörü, türbin miline veya türbin içine girerek büyük kazalara 
yol açabilecek; filtrelerden kaçan küf, toz, partikül, vs. girmesini engelleyerek hattın düzgün çalışmasını 
sağlar.

Our special production turbine inlet volute expansion joint which establishes the connection between gas 
turbine and air inlet filtration, prevents turbine shaft and turbine from mold, dust, particle, etc. which 
can flee from filtration system, thus line can operate safely.

Uygun kompansatör tipi / Suitable expansion joint type: Chemflex

Türbin Sarmal Kompansatörü
Turbine Inlet Volute
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Fan giriş çıkışlarında yer alan bağlantı bölümlerinde kullanılmak üzere özel tasarlanan fan 
kompansatörlerimiz zor çalışma koşullarına karşı oldukça dayanıklı olup özel kumaşımız sayesinde diğer 
ürünlere göre düşük maliyetlidir. 

Our  specially designed fan expansion joints, to use in fan inlet-outlet parts, can resist formidable 
working conditions and with our special fabric it’s cost is lower than other products.

Uygun kompansatör tipi / Suitable expansion type: Profan

Fan Giriş-Çıkış Kompansatörler
Fan Inlet-Outlet Expansion Joints
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Demir-Çelik fabrikalarının toz toplama hatlarında bulunan, yüksek sıcaklığa ve partikül yoğunluğuna 
sahip akıma maruz kalan kumaş katmanlı kompansatörler proje üzerinden imal edilmektedir. İstendiği 
takdirde çelik karkas ile birlikte imal ederek aşağıdaki avantajlar elde edilebilir;

• Kısa duruşlarda kompansatör değişiminin hızla tamamlanabilmesi.
• Kompansatöre ve hatta zarar verecek eskimiş laynerlerin yenilenmesi.
• Tarafımızdan özenle birleştirilen katmanlar ve karkasa doğru şekilde montajlanan

kompansatör bezi ve izolasyon yastığı sayesinde daha uzun ömürlü çalışma süresi.

Expansion joints in dedusting lines at iron-steel factories which exposed to high temperature and dense 
flow are manufactured through the project. On request, we can serve expansion joint including metal 
frame. Some advantages of purchasing with metal frame are as below;

• Quick expansion joint replacement on short stops.
• Renewal of old liners that can be dangerous for expansion joint and duct line.
• More long-lasting operating time by carefully combined fabric layers and correctly

assembled expansion joint fabric and insulation bolster to the metal frame.

Uygun kompansatör tipi / Suitable expansion joint type: Multiflex, Armiflex

Toz Toplama Kompansatörleri 
Dedusting Expansion Joints
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Kompansatör bezi içerisindeki PTFE film katmanlarını
birleştirmek için gerekli tüm malzemeler, darbelere
dayanıklı çantasıyla birlikte sunulmaktadır. Kullanım
talimatları çanta içerisinde yer almaktadır. 

1) PTFE film yapıştırma filmi
2) Zımba
3) Makas
4) Ütü tablası
5) Soğutma bloğu
6) Jilet
7) Ütü
8) Zımba teli

1

4
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7

7

2

5

8

2
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All necessary materials to incorporate all PTFE 
film layers of fabric expansion joints provided with 
shock-proof bag. Operating instructions are included 
in the bag. Materials in the bag are listed below.

1) PTFE film bonding film
2) Stapler
3) Scissors
4) Iron tray
5) Cooling block
6) Blade
7) Iron
8) Staple

Ptfe Film Kaynak Ütüsü
Ptfe Film Welding Iron
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ENDÜSTRİYEL
KUMAŞ KÖRÜKLER

INDUSTRIAL
FABRIC BELLOWS
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Körük imalinde kullanılan başlıca kumaşlar şunlardır;

Here are the main fabrics used in the manufacture of bellows;

Proflex 100 (90°C) 

Proflex 200 (120°C)

Para-aramid (250°C)

Preox® (350°C)

Cam Elyaf / Glass Fiber (550°C)

Silontex® (750°C)

Silika / Silicate (1000°C)

Proje üzerinden çalışma yapan firmamız ortam şartlarına göre 
uygun olan kumaş seçeneklerini sizlere sunacaktır. 

Working on the project in accordance with the ambient 
conditions, our company will provide you the appropriate fabric 
alternatives.

Kullanılan 
Kumaşlar
Used Fabrics
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Hidrolik – Pnömatik Piston 
Koruma Körükleri
Hydraulic – Pneumatic Piston 
Protection Bellows

Makine Körükleri
Machine Bellows
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Hava Aktarma Körükleri
Air Transfer Bellows

Çimento Dolum Körükleri
Cement Filling Bellows
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Dizayn Ölçüleri
Design Measurements

Bağlantı Çapı (ØC1, ØC2):

Körük iç Çapı (ØB):

Kapanma Mesafesi (hMin):

Uzama Mesafesi (hMax):

Körük Dış Çapı (ØD):

Kelepçeleme Mesafesi (A1, A2):

Connection Diameter (ØC1, ØC2):

Inner Bellow Diameter (ØB):

Compression Length (hMin):

Extension Length (hMax):

Outer Bellow Diameter (ØD):

Clamping Length (A1, A2):
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